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CUT HOME WELDING

Proceso

- Corte por arco plasma de al :
- Maximo: 20mm

- Recomendado: 15mm
- Perforado: 10mm i
- Presién de trabajo: 5.5baf,_

. osi
- Flujo recomendado: 150L/min - 6.7scfm
TS &
Aplicacion I

- Mantenimiento in situ

- Tareas de servicio

- Reparaciones de piezas
- Obras de construccion
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- Instalaciones generales = ] E;I":l Incluy €
Ll & v Antorcha pl P80
=i - plasma
Conexion fﬂ L ¥) O v Pinza de masa de 3m

v Manguera de aire

- Compatible con generadores eléctricos: v Adaptador 110/220VAC

* 7.4KVA conectada a 220VAC,

* 4.4KVA conectada a 110VAC (al 100% del ciclo de
trabajo)

- Conexion TIOVAC y 220VAC
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ANO DE
GARANTIA

Caracteristicas

110V 1PH CORTE GENERADOR | GENERADOR | CONECTOR
220V 1PH <& 4.4KVA <& 7.4KVA

18ximo: 20mm O o
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COMPRESOR CICLO DE TRABAJO

Recomendado: 15mm

— RETAIL



