CONQUER 275 1 =SII

ARC WE I_DI N G DOWE R INDUSTRIAL / PROFESIONAL

TODO ES POSIBLE CON ESTE EQUIPO PROCESOS MMA/TIG DC UFT

- Excelentes caracteristicas de arco.
- Corriente de salida de 275A que permite utilizar electrodos de hasta 5.0mm.
- Excelente rendimiento en soldadura con electrodos de rutilo, bdsicos y celulésicos.
- Ajuste "Arc Force", incluye "Hot Start" como estdndar.
- Panel de control de fdcil uso, equipado con pantalla digital que permite el pre ajuste de
la corriente de soldadura.
- Opcién del proceso TIG DC Lift.
- Capacidad de soldar electrodos celulésicos.
- Dos anos de garantia en partes no desgastables.

ELECTRODOS

- Suelda electrodos de espesor mdximo 3/16.
- Electrodos comunes y especiales.

APUCACION

- Trabajo industrial semi-pesado, hasta 12mm de trabajo continuo.
- Construccién, estructura, reparacién de maquinaria, industria naval,
oleoductos, etc.

- Soldaduras especializadas, recipientes a presion, recargues duros.

CONEXION

- Compatible con generadores eléctricos, 10KVA al 100% del ciclo de trabajo.
- Conexion 220VAC.
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